ESPECIFICACAO TECNICA

CADEIRA ALTA DE
ALIMENTACAQ

*Para uso em unidades escolares para alimentacao de crian¢as de 6 meses e até
23 kg.

1. DESCRICAO

1.1. A cadeira alta deve ser composta por encosto/assento reclinaveis;

1.2. Estofamento com revestimento resistente em PVC, com prevaléncia da cor
branca ou cinza;

1.3.  Bracgos ou outro meio de protegdo lateral;

1.4. Bandeja regulavel, removivel ou articulada, com travas facilmente acionaveis e

bordas arredondadas nas laterais para reteng¢do de liquidos. Em polipropileno injetado

(PP), na cor BRANCA;

1.5. Apoio para os pés em polipropileno injetado (PP), removiveis ou articulavel;

1.6. Deve ser dobravel;

1.7. Asua estrutura deve ser em ago carbono, sapatas antiderrapantes com partes em

contato com o piso emborrachadas;

1.8. Deve possuir retentor entrepernas (fixo);

1.9. Tiras subabdominais e tiras de ombro, largura minima de 25mm, com 5 pontos e

regulagem de altura dos ombros.

1.9.1. Astiras dos ombros deverao partir da parte superior do encosto da cadeira, ndo
sendo permitido que esta parta do assento em nenhuma hipotese.

1.9.2. O sistema de fixa¢do do cinto a cadeira deve prover seguran¢a contra queda e
assegurar a estabilidade da crianca.

1.10. Estofamento/revestimento removivel para possibilitar a higieniza¢ao;

1.11. A cadeira deve possuir nimero de registro e Certificado do INMETRO.

2. CONSTITUINTES

2.1. Material, revestimento e acabamento

2.1.1. As partes da cadeira que sdo pintadas, envernizadas, laqueadas ou revestidas,
ndo podem expor a crian¢a ao contato com elementos téxicos conforme estabelecido
na norma ABNT NM 300-3. Também devem ser seguidos os demais itens pertinentes
dessa norma com relagdo aos materiais e superficies das partes acessiveis.

2.2.Estrutura da cadeira alta e demais partes metalicas

2.2.1. Confeccionados em ag¢o carbono laminado a frio.

2.2.2. As partes metdlicas devem receber tratamento anticorrosivo e pintura
eletrostatica a pd, tinta hibrida Epo6xi/Poliéster, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros.

2.2.3. A pintura em toda a extensao deve ser lisa, homogénea e com cobertura total da
superficie.



2.2.4. A cor poderad ser cor branca - referéncia RAL (**) 9003 ou cinza - referéncia RAL
(**) 870-3.

2.2.5. Devem-se prever furos internos nas estruturas para drenagem do liquido de
tratamento.

2.2.6. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O
grau de enferrujamento foi de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0.;

2.2.7. Os corpos-de-prova para os ensaios de corrosdo devem ser representativos das
por¢des dos componentes metadlicos mais suscetiveis de corrosao, tais como as
regioes onde ocorreu dobramento, usinagem ou solda.

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

2.3 Assento e do encosto

2.3.1. A estrutura do assento e do encosto devem ser em madeira compensada ou
resina de material plastico reforcado e termoformado conferindo a rigidez necessaria.
2.3.2. O derivado de madeira utilizado na fabricacdo deve ser de madeira de
procedéncia legal. Deverad ser isenta de rachadura, deterioracdo por fungos e/ou
insetos xil6fagos.

2.3.3. O encosto e o assento devem possuir estofamento acolchoado com bordas
arredondadas, uniformes em qualquer ponto do produto. O revestimento dever ser em
laminado plastico, impermeavel e de facil limpeza, com prevaléncia da cor branca -
referéncia PANTONE (*) 000C WHITE ou cinza - referéncia PANTONE (*) 180403 TCX;
2.3.4. 0O encosto deve possuir abas laterais.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED.

3. FABRICACAO

3.1. Parafusos de conexdo para fixacdo direta, por exemplo, parafusos
autoatarraxantes, nao podem ser utilizados para a montagem de qualquer componente
projetado para ser removido ou afrouxado ao desmontar a cadeira alta, com a
finalidade de transporte ou armazenagem.

3.2. Todas as fixacbes visiveis, parafusos, arruelas, porcas e molas deverdo possuir
protecao adequada contra corrosdo/oxidacao.

3.3. Pecas fabricadas em polimeros nao devem apresentar deformag¢des de moldagem
em sua superficie, rebarbas, falhas de injecio ou partes cortantes, devendo ser
utilizados materiais puros e pigmentos atoxicos.

3.4. As soldas necessarias devem ser em todo o perimetro utilizando o processo tipo
MIG.

3.5. As soldas e partes metalicas deverdo ter superficies lisas e homogéneas nao
devendo apresentar nenhuma superficie aspera, pontos cortantes ou escorias.

3.6. Devem-se eliminar rebarbas, respingos e irregularidades de solda, esmerilhar
juntas e arredondar cantos agudos (armadilhas que podem provocar retencdo de



dedos, mados, membros ou cabeca).

3.7. As pecas utilizadas nao devem apresentar falhas no acabamento como:
afrouxamento, farpas, rebarbas e partes cortantes.

3.8. Todas as partes ou componentes do equipamento devem possuir uma espessura
adequada para ndo causar deformagdes durante a utilizacao.

3.9. Para a fabricacdo é indispensavel seguir especificacdes técnicas e atender as
recomendacgdes das normas especificas para cada material.

3.10. Os materiais e superficies das partes acessiveis devem atender aos requisitos da
NBR 300-3.

3.11. Bordas expostas e partes salientes devem ser arredondadas ou chanfradas e
isentas de rebarbas e arestas vivas, conforme ABNT NBR NM 300-1.

3.12. Aborda frontal superior do assento deve ter um raio de no minimo 5 mm.

3. REQUISITOS ESPECIFICOS
4.1. Dimensoes

4.1.1. Devem ser seguidas todas as recomenda¢des das Normas ABNT NBR 15991-
1:2011 e 15991-2:2011.

4.2.Gerais

2 /% W L 1 | o= WO minimo de 100 cm até 120 cm
4.2.2.  LATZUIA . sss s sessees sssssssssans minimo de 55 cm até 75 cm
4.2.3. Profundidade total com base montada ............ minimo de 65 cm até 90 cm

4.3.Dispositivos de Regulagens

4.3.1. Os dispositivos de regulagem devem ser projetados de modo a evitar
movimentos involuntarios, bem como travamentos ou afrouxamentos indesejados das
partes estruturais da cadeira.

4.3.2. 0 encosto e assento deverao ser reclinaveis no minimo em 3 posicdes, a
bandeja e o apoia pés deverdo ser regulaveis no minimo em 2 posigoes.

5. SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

5.1. O Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade, contendo nimero do
registro ativo do objeto, deve ser aplicado no préprio produto e na sua embalagem, de
forma clara, indelével, ndo violavel e em local visivel, em conformidade com a Portaria
INMETRO n? 168, de 13 de abril de 2021, em conformidade com um dos modelos
estabelecidos no Anexo III da referida portaria.

Obs.: As amostras devem possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA
CONFORMIDADE”, fixados nos locais definidos.

6. IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

6.1. Marcagao permanente ou etiqueta lavavel, fixada e impressa de forma permanente
em local visivel do produto, contendo:



6.1.1. Nome do fornecedor/CNP]J;

6.1.2. Nome do fabricante/CNPJ;

6.1.3. Logomarca do fabricante;

6.1.4. Endereco / telefone do fabricante e fornecedor;

6.1.5. Informacdes sobre a idade minima e peso maximo recomendado para uso;
6.1.6. Data de fabricacdo (més/ano);

6.1.7. N2do contrato;

6.1.8. Garantiaaté __/__ /(24 meses ap0s a data da Nota Fiscal de entrega);

e A marcagdo/etiqueta deve ainda trazer os seguintes dizeres:
- “Atencdo! Nunca deixe a crianga sozinha sem a supervisdo de um adulto”.
- “Atencdo! Utilize sempre o cinto de seguranca”.

7. MANUAL DE USO E CONSERVACAO

7.1. A cadeira devera vir acompanhada do “MANUAL DE INSTRUCOES”, em
portugués, de acordo com o estabelecido pela Portaria INMETRO n2 168, de 13 de abril
de 2021.

7.2. Deve ainda constar no manual no minimo as seguintes informacdes:

7.2.1. Instrucdes de utilizacdo e regulagem;

7.2.2. Procedimentos de conservacgao e limpeza;

7.2.3. Procedimentos para acionamento da garantia e/ou assisténcia técnica;

7.2.4. Relacdo de oficinas de assisténcia técnica autorizada;

8. GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

8.1. No ato de entrega dos bens, o Contratado devera apresentar o Termo de Garantia,
por meio de que oferecera garantia minima de 2 (dois) anos contra quaisquer defeitos
de fabricacdo e montagem/instalagdo, a partir do recebimento definitivo.

8.2. Na vigéncia da garantia, o contratado deverd oferecer assisténcia técnica
permanente, prestada por equipe especializada, sem oOnus adicionais para a
contratante.

8.3. O contratado deverad apresentar, a cada procedimento de assisténcia técnica,
relatério de visita contendo a data do recebimento da solicitagdo, a identificacdo do
defeito constatado e as providéncias tomadas ou a serem adotadas, informando o prazo
necessario para concluir a assisténcia.

8.4. A execucdo dos servigos de assisténcia técnica podera ser efetuada por terceiro
qualificado como assisténcia técnica autorizada do fabricante.

8.5. A assisténcia técnica devera ser prestada pela propria fabricante ou por terceiro
qualificado como assisténcia técnica do fabricante, em sua sede ou filiais ou nos locais
das entregas dos produtos, sem quaisquer 6nus de montagem, desmontagem e
transporte para o Contratante.

9. CONTROLE DE QUALIDADE
9.1. Em qualquer tempo durante a vigéncia da Ata de Registro de Precos ou
Contratacdo a empresa podera ser convocada a entregar 3 (trés) amostras para analise
da conformidade conforme requisitos técnicos da presente especificacao técnica e



confome previsdo de Edital.

9.2.  Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a
vigéncia do contrato pela area técnica da SME ou seus prepostos.

9.3. Constatado eventual desacordo, total ou parcial, entre itens/lotes, a licitante e os
seus responsaveis deverao substitui-los no prazo de 5 dias e ficarao sujeitos, além de
multas previstas no Edital, as penalidades da lei, podendo inclusive responder
criminalmente pelo fato constatado.

10.EMBALAGEM

10.1. Caixa de papeldo e plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, de modo agarantir protecao adequada no transporte e armazenamento.

10.2. Nao serdo recebidos produtos com embalagens violadas/remendadas.

10.3. Plasticos utilizados para embalagem da cadeira deverdo trazer a seguinte

marcacdo, grafada em negrito e letra maidscula (altura da letra: minima de 5mm):

10.3.1."PARA EVITAR 0 PERIGO DE ASFIXIA, MANTER ESTA EMBALAGEM PLASTICA
FORA DOALCANCE DE CRIANCAS!"

10.4. Nao serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem,

quando esta acarretar dificuldade de sua remocao.

10.5. Na&o sera admitida a embalagem de partes do produto com materiais de dificil

remocao, tais como filmes finos para embalar alimentos.

10.6. Nao deverao ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

11. ROTULAGEM DA EMBALAGEM

11.1. A embalagem deve receber rotulagem do fornecedor do lado exerno em local de
facil visibilidade, contendo:

11.2. Nome do fabricante / CNPJ;

11.3. Nome do fornecedor / CNP]J;

11.4. Informacgdes sobre a idade minima e peso maximo recomendado para uso;

11.5. Numero do telefone do servigco de atendimento ao consumidor do fornecedor;

11.6. Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem;

11.7. Aviso, de maneira clara, chamando a atencdo para a necessidade de ler as
instrucdes do manual de uso e conservagdo antes de colocar a cadeira em uso;

11.8. Selo de Identificagdo da Conformidade (ver o item "Selo Inmetro de
Identificacdo daConformidade").

Obs.1: Outros tipos de embalagem que apresentem solu¢des com menor impacto
ambiental poderao ser aprovados pela equipe técnica da SME mediante consulta
prévia.

Obs.2: As Amostras das cadeiras devem ser entregues embaladas e rotuladas como
especificado, e acompanhada do “Manual de Instrugdes”.

12. TRANSPORTE

12.1. Manipular cuidadosamente.
12.2. Proteger contra intempéries.



13.DOCUMENTACAO TECNICA/AMOSTRAS
13.1. O licitante melhor classificado devera entregar na conformidade do Edital:
13.1.1.1 (uma) amostra da cadeira alta de alimentagao para analise visual da comissao
de licitacao.
13.1.2.3 (trés) amostras para andlise da conformidade por laboratério a ser indicado
por esta Administragao.

13.2. Catalogo técnico do produto.

13.3. Ap6s a andlise da conformidade a licitante devera encaminhar toda a
documentacgao técnica referente as analises com a conclusao do laboratoério para
fins de verificagcdo de atendimento a todos os requisitos de normas exigidas para
o produto, certificacOes e legislacdes aplicaveis, como seguem item 14, 15 e 16.

14. CERTIFICADOS

14.1. Certificado de conformidade / Declaragio de Manuten¢do da Certificacao,
emitido pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP;

14.2. O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra, laudo técnico de
ensaio de resisténcia a corrosao da pintura em camara de névoa salina, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacao deste ensaio
(NBR 17088), que apresente grau de enferrujamento Ri0 conforme NBR ISO
4628-3 e grau de empolamento d0 /t0 conforme NBR 5841.

Obs. 1: O Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, deve ser acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a NBR 15991-1 Cadeiras altas para criangas. Parte 1: Requisitos de
seguranca e para a NBR 15991-2 Cadeiras altas para criangas. Parte 2: Métodos de
ensaio.

Obs. 2: O(s) certificado(s) de manutengdo da certificacdo da Obs. 1 deve(m) estar de
acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade, com
base na data inicial da obtenc¢do da 12 certificagdo do produto.

Obs. 3: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo
essencial para validagdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos do produto por
inteiro e legiveis; identificacdo do fabricante; data; nome e assinatura do técnico
responsavel.

Obs. 4: Nao serao aceitos laudos datados com mais de 2 (dois) anos, contados da data
da sua emissao. Contudo, poderdo ser aceitos laudos com prazo superior ao exigido,
desde que o produto se mantenha com as mesmas caracteristicas do objeto ensaiado.

Obs. 5: Deverao ser enviadas copias legiveis, autenticadas e coloridas.

15.LEGISLACAO

15.1. Portaria INMETRO / ME - niimero 168 - de 13 de abril de 2021 - Aprova o
Regulamento Técnico da Qualidade e os Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para



Cadeiras de Alimentagao Para Criangas.

16.NORMAS
16.1. ABNT NBR 15991-1: 2011 - Cadeiras altas para criancgas - Parte 1: Requisitos de
seguranca.
16.2. ABNT NBR 15991-2: 2011 - Cadeiras altas para criangas - Parte 2: Métodos de
ensaio.

16.3. ABNT NBR ISO 4628-3:2022 - Tintas e vernizes - Avaliacdo do grau de
degradacao de revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da
intensidade de mudancgas uniformes de aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de
enferrujamento.

16.4. ABNT NBR NM 300-1:2004 Versao corrigida:2011 - Seguranca de brinquedos -
Parte 1: Propriedades gerais, mecanicas e fisicas.

16.5. ABNT NBR NM 300-3:2004 Versao corrigida:2011 - Seguranca de brinquedos -
Parte 3: Migracdo de certos elementos.

16.6. ABNT NBR 5841:2015 - Determinac¢do do grau de empolamento de superficies
pintadas.

16.7. ABNT NBR 17088:2023 - Corrosao por exposicao a névoa salina - Métodos de
ensaio.

Obs.: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento desta publicagdo. Como toda
norma estd sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edicdes mais
recentes das normas citadas.

17.IMAGENS ILUSTRATIVAS

As imagens, abaixo, sdo ilustrativas, devendo o produto corresponder a objetos
comumente encontrados no mercado e/ou de marca propria do licitante, de modo que
podem ser avaliados produtos que possuam motivos infantis como estampa desde que
prevalesgam as cores principais relatadas no presente termo de referéncia, bem como
as exigéncias trazidas nas especificagdes técnicas:




18.0BSERVACOES A RESPEITO DOS REQUISITOS DE ANALISE VISUAL E DE
CONFORMIDADE DO PRODUTO:

ITENS DE ANALISE DA
CONFORMIDADE

ANALISE VISUAL DA COMISSAO

ANALISE DA CONFORMIDADE -
LABORATORIAL

CONFORME | NAO CONFORME

CONFORME | NAO CONFORME

1. DESCRICAO

1.1. Possui encosto/assento
reclinaveis.

1.2. Possui estofamento com
revestimento resistente em
PVC, com prevaléncia da cor
branca ou cinza.

1.3. Possui bragos ou outro
meio de protecdo lateral.

1.4. Bandeja reguldvel,
removivel ou articulada, com
travas facilmente acionaveis e

bordas arredondadas nas
laterais para retengdo de
liguidos. Em polipropileno

injetado (PP), na cor BRANCA;

1.5.Apoio para os pés em
polipropileno injetado (PP),
removiveis ou articuldvel;

1.6.E dobravel?

1.7. A sua estrutura deve ser
em aco carbono, sapatas
antiderrapantes com partes
em contato com o piso
emborrachadas;

1.8. Deve possuir retentor
entrepernas (fixo)




1.9 Tiras subabdominais e
tiras de ombro, largura
minima de 25mm, com 5
pontos e regulagem de
altura dos ombros.

1.9.1. As tiras dos ombros
deverdo partir da parte
superior do encosto da
cadeira, nao sendo
permitido que esta parta do
assento em  nenhuma
hipotese.

1.9.2. Osistema de fixacao
do cinto a cadeira deve
prover seguranga contra
queda e assegurar a
estabilidade da crianca.

1.10.
Estofamento/revestimento
removivel para possibilitar a
higienizagao

1.11. Possui nimero de
registro e Certificado do
INMETRO

ITENS DE ANALISE DA
CONFORMIDADE

ANALISE VISUAL DA ANALISE DA CONFORMIDADE -
COMISSAO LABORATORIAL
_ NAO
CONFORME | NAO CONFORME | CONFORME CONFORME

2. CONSTITUINTES




2.1.1. As partes da cadeira que
sdo pintadas, envernizadas,
lagueadas ou revestidas, ndao
expdem a crianga ao contato
com elementos toxicos,
conforme estabelecido na
norma ABNT NM 300-3.
Também devem ser seguidos
os demais itens pertinentes
dessa norma com relagao aos
materiais e superficies das
partes acessiveis.

2.2.1. Confeccionados em ago
carbono laminado a frio.

2.2.2. As partes metalicas
devem receber tratamento
anticorrosivo e pintura
eletrostatica a po, tinta hibrida
Epoxi/Poliéster, polimerizada
em estufa, espessura minima
de 40 micrometros.

2.2.3. A pintura em toda a
extensdo deve ser lisa,
homogénea e com cobertura
total da superficie.

2.2.4. A cor podera ser cor
branca — referéncia RAL (**)
9003 ou cinza — referéncia RAL
(**) 870-3.

2.2.5. Devem-se prever furos
internos nas estruturas para
drenagem do liquido de
tratamento.

2.2.6. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. O grau de
enferrujamento foi de Ri0 e o
grau de empolamento deve ser
de d0/t0.;




2.2.7. Os corpos-de-prova para
0s ensaios de corrosdao devem
ser representativos das
por¢des dos componentes
metalicos mais suscetiveis de
corrosao, tais como as regioes
onde ocorreu dobramento,
usinagem ou solda.

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE

PRAKTIKER DES LACK

2.3.1. Aestrutura do assento e
do encosto devem ser em
madeira compensada ou resina
de material plastico refor¢ado
e termoformado conferindo a
rigidez necessdria.

2.3.2. O derivado de madeira
utilizado na fabricacao deve ser
de madeira de procedéncia
legal. Deverad ser isenta de
rachadura, deterioragao por
fungos e/ou insetos xiléfagos.

2.3.3. O encosto e 0 assento
devem possuir estofamento
acolchoado com bordas
arredondadas, uniformes em
qualquer ponto do produto. O
revestimento dever ser em
laminado plastico,
impermeavel e de facil
limpeza, com prevaléncia da
cor branca — referéncia
PANTONE (*) 000C WHITE ou
cinza — referéncia PANTONE (*)
180403 TCX;

2.3.4. O encosto deve possuir
abas laterais.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED.




ITENS DE ANALISE DA
CONFORMIDADE

ANALISE VISUAL DA COMISSAO

ANALISE DA CONFORMIDADE -

LABORATORIAL
NAO NAO
CONFORME CONFORME CONFORME CONFORME

3. FABRICACAO

3.1 Parafusos de conexdo para
fixacdo direta, por exemplo,
parafusos autoatarraxantes,
ndo podem ser utilizados para a
montagem de qualquer
componente projetado para ser
removido ou afrouxado ao
desmontar a cadeira alta, com
a finalidade de transporte ou
armazenagem.

3.2. Todas as fixagdes visiveis,
parafusos, arruelas, porcas e
molas deverao possuir protecao
adequada contra
corrosdo/oxidacdo.

3.3. Pegas fabricadas em polimeros
nao devem apresentar
deformacbes de moldagem em sua
superficie, rebarbas, falhas de
injegdo ou partes cortantes,
devendo ser utilizados materiais
puros e pigmentos atoxicos.

3.4. As soldas necessarias devem
ser em todo o perimetro
utilizando o processo tipo MIG.

3.5. As soldas e partes metalicas
deverdo ter superficies lisas e
homogéneas ndo devendo
apresentar nenhuma superficie
aspera, pontos cortantes ou
escorias.

3.6. Devem-se eliminar rebarbas,
respingos e irregularidades de
solda, esmerilhar juntas e
arredondar cantos agudos
(armadilhas que podem provocar
reteng¢ao de dedos, maos,
membros ou cabeca).




3.7. As pegas utilizadas ndo devem
apresentar falhas no acabamento
como: afrouxamento, farpas,
rebarbas e partes cortantes.

3.8. Todas as partes ou
componentes do equipamento
devem possuir uma espessura
adequada para ndo causar
deformacgGes durante a utilizagdo.

3.9. Para a fabricagdo é
indispensavel seguir
especificagdes técnicas e atender
as recomendagdes das normas
especificas para cada material.

3.10. Os materiais e superficies
das partes acessiveis devem
atender aos requisitos da NBR
300-3.

3.11. Bordas expostas e partes
salientes devem ser arredondadas
ou chanfradas e isentas de
rebarbas e arestas vivas, conforme
ABNT NBR NM 300-1.

3.12. A borda frontal superior do
assento deve ter um raio de no
minimo 5 mm.

ITENS DE ANALISE DA
CONFORMIDADE
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4. REQUISITOS ESPECIFICOS

4.1.1.4.1.1. Devem ser seguidas
todas as recomendacdes das
Normas ABNT NBR 15991-1:2011 e
15991-2:2011.

4.2.1. ARUra....evs e minimo
de 100 cm até 120 cm




4.2.2. Largura............. minimo de
55cm até 75 cm

4.2.3. Profundidade total com base
montada............ minimo de 65 cm
até 90 cm

4.3.1. Os dispositivos de regulagem

sao projetados de modo a evitar
movimentos involuntarios, bem
como travamentos ou
afrouxamentos indesejados das
partes estruturais da cadeira.

4.3.2. O encosto e assento deverao
serreclinaveis no minimoem 3
posicoes, a bandeja e 0 apoia pés
deverdo ser regulaveis no minimo
em 2 posicoes.

ITENS DE ANALISE DA
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5. SELO

INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

5.1. O Selo INMETRO de
Identificagdo da
Conformidade, contendo
numero do registro ativo do
objeto, é aplicado no préprio
produto e na sua embalagem,
de forma clara, indelével, ndo
violavel e em local visivel, em
conformidade com o Anexo A
da Portaria INMETRO n2 168,
de 13 de abril de 2021, em
conformidade com um dos
modelos estabelecidos no
Anexo lll da referida portaria.




A amostra da cadeira possui

“SELO INMETRO DE
IDENTICAGCAO DA

CONFORMIDADE”, fixados nos

locais definidos.

ITENS DE ANALISE
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6. IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

6.1. Marcacao
permanente ou
etiqueta lavavel,
fixada e impressa
de forma
permanente  em
local visivel do
produto, contendo:

6.1.1. Nome do
fornecedor/CNPJ;

6.1.2. Nome do
fabricante/CNPJ;

6.1.3. Logomarca
do fabricante;

6.1.4. Endereco/
telefone do
fabricante e
fornecedor;

6.1.5.Informacdes
sobre aidade
minima e peso
maximo
recomendado para
uso;

6.1.6. Datade
fabricacao
(més/ano);

6.1.7.N°do
contrato;,

6.1.8. Garantia até
/ /(24 meses apos
a datada Nota

Fiscal de entrega);




LA
marcacao/etiqueta
deve ainda trazer
0S seguintes
dizeres:

- “Atencao! Nunca
deixe a crianca
sozinha sem a
supervisdo de um
adulto”.

- “Atencao! Utilize
sempre o cinto de

segurancga”.

ITENS DE ANALISE DA
CONFORMIDADE
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7. MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

7.1. Acadeira deve vir
acompanhada do “MANUAL DE
INSTRUCOES”, em portugués, de
acordo com o estabelecido pela
Portaria INMETRO n° 168, de 13 de
abril de 2021.

7.2. Consta no manual no minimo
as seguintes informacoes:

7.2.1. Instrucdes de utilizacdo e
regulagem;

7.2.2. Procedimentos de
conservacao e limpeza;

7.2.3. Procedimentos para
acionamento da garantia e/ou
assisténcia técnica;

7.2.4. Relacao de oficinas de
assisténcia técnica autorizada;

8. GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA




8.1.No ato de entrega dos bens, o
Contratado devera apresentar o
Termo de Garantia, por meio de

que oferecera garantia minima de 2

(dois) anos contra quaisquer
defeitos de fabricacao e
montagem/instalacao, a partir do
recebimento definitivo.

ANALISE VISUAL DA ANALISE DA CONFORMIDADE -
ITENS DE ANALISE DA COMISSAO LABORATORIAL
CONFORMIDADE CONFOR NAO ~
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10. EMBALAGEM

10.1. Caixa de papelao e
plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do
produto, de modo a garantir
protecao adequada no
transporte e armazenamento.

10.2. Nao serdo recebidos
produtos com embalagens
violadas/remendadas.

10.3. Plasticos utilizados
para embalagem da cadeira
deverdo trazer a seguinte

marcacao, grafada em negrito e
letra maiuscula (altura da letra:
minima de 5mm):

10.3.1. "PARA EVITAR O
PERIGO DE ASFIXIA, MANTER
ESTA EMBALAGEM PLASTICA
FORA DO ALCANCE DE
CRIANCAS!"

10.4. Nao serd admitida a
embalagem de partes do
produto antes da montagem,
quando esta acarretar
dificuldade de sua remogao.




10.5. Nao serd admitida a
embalagem de partes do
produto com materiais de dificil
remocao, tais como filmesfinos
para embalar alimentos.

10.6. Nao deverdao ser
utilizadas fitas adesivas em
contato direto com o produto.

ITENS DE ANALISE DA CONFORMIDADE
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11. ROTULAGEM DA EMBALAG

EM

11.1.A embalagem deve receber rotulagem do fornecedor do
lado exerno em local de facil visibilidade, contendo:

11.2.Nome do fabricante / CNPJ;

11.3.Nome do fornecedor / CNPJ;

11.4.Informagbes sobre a idade minima e peso maximo
recomendado para uso;

11.5.NUmero do telefone do servico de atendimento ao
consumidor do fornecedor;

11.6.0rientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem;

11.7.Aviso, de maneira clara, chamando a aten¢do para a
necessidade de ler as instrugdes do manual de uso
e conservacdo antes de colocar a cadeira em uso;




11.8.Selo de Identificacdo da Conformidade (ver o item "Selo
Inmetro de Identificacdo da Conformidade").

Obs.1: Outros tipos de embalagem que apresentem
solugbes com menor impacto ambiental poderdo ser
aprovados pela equipe técnica da SME mediante consulta
prévia.

Obs.2: As Amostras das cadeiras devem ser entregues
embaladas e rotuladas como especificado, e
acompanhada do “Manual de Instrucdes”.

ITENS DE ANALISE DA CONFORMIDADE
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13. DOCUMENTAGAO TECNICA/AMOSTRAS

13.1.1. 1 (uma) amostra da cadeira alta de alimentagdo para andlise
visual da comissao de licitagao.

13.1.2. 3 (trés) amostras para analise da conformidade por laboratério
a ser indicado por esta Administracgdo.

13.2. Catalogo técnico do produto.

13.3. Apds a andlise da conformidade a licitante devera encaminhar
toda a documentacdo técnica referente as analises com a conclusdo do
laboratdrio para fins de verificagdo de atendimento a todos os




requisitos de normas exigidas para o produto, certificagdes e legislacdes

aplicaveis, como seguem item 14, 15 e 16.

ITENS DE ANALISE DA
CONFORMIDADE
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14. CERTIFICADOS

14.1. Certificado de conformidade /
Declaracdo de Manutencao da
Certificacao, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de
Produto - OCP;

14.2. O fornecedor devera
apresentar, acompanhado da
amostra, laudo técnico de ensaio de
resisténcia a corrosao da pinturaem
camara de névoa salina, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizacdo deste
ensaio (NBR 17088), que apresente
grau de enferrujamento RiO
conforme NBR ISO 4628-3 e grau de
empolamento d0 /t0 conforme NBR
5841.

Obs. 1: O Organismo de Certificacao
de Produto - OCP, deve ser
acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para a NBR 15991-1 Cadeiras altas
para criancgas. Parte 1: Requisitos de
seguranca e para a NBR 15991-2
Cadeiras altas para criancas. Parte
2: Métodos de ensaio.




Obs. 2: O(s) certificado(s) de
manutencao da certificagcdo da Obs.
1 deve(m) estar de acordo com 0s
prazos estabelecidos nos Requisitos
de Avaliacao da Conformidade, com
base na data inicial da obtencéo da
12 certificacao do produto.

Obs. 3: A identificacdo clara e
inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para
validacdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item;
identificacdo do fabricante; data;
nome e assinatura do técnico
responsavel.

Obs. 4: Nao serao aceitos laudos
datados com mais de 2 (dois) anos,
contados da data da sua emissao.
Contudo, poderdo ser aceitos
laudos com prazo superior ao
exigido, desde que o produto se
mantenha com as mesmas
caracteristicas do objeto ensaiado.

Obs. 5: Deverao ser enviadas cépias
legiveis, autenticadas e coloridas.

ANALISE VISUAL DA ANALISE DA
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15.LEGISLACAO




15.1. Portaria INMETRO /
ME - nimero 168 - de 13 de
abril de 2021 - Aprova o
Regulamento Técnico da
Qualidade e os Requisitos
de Avaliacao da
Conformidade para
Cadeiras de Alimentacgao
Para Criancas.

ANALISE DA
ANALISE VISUAL DA COMISSAO CONFORMIDADE -
ITENS DE ANALISE DA LABORATORIAL
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16. NORMAS

16.1. ABNT NBR 15991-1:
2011 - Cadeiras altas para
criangas - Parte 1: Requisitos de
seguranca.

16.2. ABNT NBR 15991-2:
2011 - Cadeiras altas para
criancas - Parte 2: Métodos de
ensaio.

16.3. ABNT NBRISO 4628-
3:2022 - Tintas e vernizes -
Avaliacdo do grau de degradacao
de revestimento - Desighacao da
quantidade e tamanho dos
defeitos e da intensidade de
mudancas uniformes de
aparéncia - Parte 3: Avaliacao do
grau de enferrujamento.

16.4.  ABNTNBR NM 300-
1:2004 Versao corrigida:2011 -
Seguranca de brinquedos - Parte
1: Propriedades gerais,
mecanicas e fisicas.




16.5. ABNT NBR NM 300-
3:2004 Versao corrigida:2011 -
Seguranca de brinquedos - Parte
3: Migracao de certos elementos.

16.6. ABNT NBR 5841:2015 -
Determinacdo do grau de
empolamento de superficies
pintadas.

16.7. ABNT NBR 17088:2023
- Corrosao por exposicdo a névoa
salina - Métodos de ensaio.

Obs.: As edicOes indicadas
estavam em vigor no momento
desta publicacdo. Como toda
norma esta sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a
existéncia de edicbes mais
recentes das normas citadas.




